Hausmull

Absorber

Bild 3. Strahlengange in einer Kollektoranordnung
nach Bild 1 mit Rickflankenspiegel. Bei dem als
Beisp'el gewahlten Elevationswinkel von 50 Grad
gibt es Beitrage von beiden Spiegeln, einen direk-

zielt, denn der Absorber in der Rohre
muB eine Oberflache haben, die gleich
der Eintrittsflache ist, wenn er die Strah-
lung aus allen moglichen Richtungen
und von allen Orten auf der Rohroberfla-
che aufnehmen soll. Der auBergewdhn-

ten Beitrag, einen doppelt gespiegelten Beitrag und
einen in den Weltraum zurlickgeworfenen Teil des
Lichtes.

liche Wirkungsgrad beruht vielmehr auf
der hervorragenden lsolation des Ab-
sorbers. Da noch keine interne Konzen-
tration benutzt wird, kbnnte auch beim
Rohrenkollektor jeder zweite durch ei-
nen Spiege! ersetzt werden. Die dann

erreichbaren Temperaturen kénnen je-
doch nur in Sonderfallen genutzt wer-
den. — Bei jeder Anwendung von Spie-
geln bei Solaranlagen besteht eine er-
héhte Gefahr der Uberhitzung. Spiegel
durften deshalb erst dann angebracht
werden, wenn eine ausreichende Tem-
peraturfestigkeit unter allen Betriebsbe-
dingungen nachgewiesen ist.

Leider kann das gestreute Licht, das
im Mittel mehr als die Halfte der Solar-
energie bringt, nicht konzentriert wer-
den. Der Kollektor mit Spiegeln in der
vorgeschlagenen Anordnung hat be-
zlglich des Streulichtes etwa die glei-
che Leistung wie ein Kollektor ohne
Spiegel. Der Absorber sieht direkt oder
Gber die Spiegel nur den Sudhimmel,
dafiir ist die wirksame Flache verdop-
pelt . — Die Spiegelverluste wurden bei
der Darstellung bisher nicht berlicksich-
tigt. Tats&chlich gehen bei jeder Reflek-
tion 10 % des Lichtes verloren.

Spiegel kdnnen auch benutzt werden,
um die Leistung von Solarzellen zu er-
héhen. Dabei ist eine Kombination mit
Flachkollektoren angebracht, um die
Zellen zu kuhlen. Alle hintereinander
geschalteten Zellen eines Stranges
missen dabei gleich beleuchtet wer-
den. Sie missen deshalb in einer Reihe
entlang der Absorberkante liegen. Au-
Berdem darf auf keine der Zelien ein
Schatten fallen.

Mull als Wertstoffquelle und Energietréager
Tendenzen bei der Hausmiillentsorgung

Die Helmut Kaiser Unternehmensberatung, Philosophenweg 2, 7400 Tiibin-
gen, arbeitet an einer groBen Marktanalyse, die den Bereichen Abfallbeseiti-
gung und Wertstoffriickgewinnung, Umweltschutz, Energieeinsparung und
anderem gewidmet ist. Damit sollen die entsprechenden Markte transparent
gemacht und Prognosen bis zum Jahre 2000 vorgelegt werden. Insbesondere
will man auch neue Technologien darstellen und bewerten. In Sachen Haus-
miill, der auch als bedeutender Energietradger anzusehen ist, liegt das Ergeb-
nis einer Kurzerhebung bereits vor. Der nachfolgende Text stammt von der
Unternehmensberatung Kaiser, mit der sich diejenigen in Verbindung setzen
kénnen, die an der Gesamtanalyse oder an Teilaspekten interessiert sind.

In der Bundesrepublik Deutschland
fielen 1982 rund 25 Mill. t Hausmdll an,
entsprechend etwa 400 kg je Einwoh-
ner. Neueren Schatzungen zufolge ist
diese Menge annahernd konstant ge-
blieben. Die Zahlen sind allerdings nicht
sehr aussagekréftig. Zum einen wird un-
ter Hausmull auch der hausmutlghnli-
che Abfall der Gewerbebetriebe ver-
standen (aus privaten Haushaltungen
stammten 1982 nur 15 Mill. t plus 2,2
Mill. t Sperrmill), zum anderen sind so-
wohl anfallende Mengen als auch Zu-
sammensetzung je nach Ballungsdichte
und UmweltbewuBtsein sehr unter-
schiedlich.

Der Hausmill setzt sich im Bundes-
durchschnitt wie folgt zusammen:

31,4 % organische Stoffe (beim reinen
Hausmiill 42 %, in landlichen
Gegenden und bei Gartenbe-
sitzern erheblich weniger, da-
fir in Ballungsgebieten mehr)

24 % Papier
13 % mineralische Stoffe (Feinmull)
8,8 % Kunststoffe und Textilien
8,7 % Holz, Leder, Gummi, Knochen
8,0 % Glas
5,6 % NE- und FE-Metalie
0,8 % Verbundmaterialien
Diese 25 Mill. t Hausmull wurden 1982
wie folgt entsorgt:
ca. 65 % landeten unbehandelt auf
Deponien,
ca. 30 % wurden verbrannt; die 25 %
Schlacke, die hierbei anfie-
len, wurden zu 95 % depo-
niert (nur etwa 5 % fanden,
vorwiegend im StraBenbau,
eine weitere Verwendung)
ca. 5 % wurden sortiert und recycelt.

Deponien

Die Zahl der Deponien hat sich in den
letzten Jahren drastisch verringert,

1970 waren noch rund 50 000 gedffnet.
Ende 1984 konnten nur noch 3118 De-
ponien gezahlt werden, von denen le-
diglich 385 fur die Aufnahme von Haus-
mull zugelassen waren. Die Entwick-
lung zu immer weniger Deponien wird
auch in den nachsten Jahren unveran-
dert anhalten, da Neuaniagen politisch
kaum noch durchzusetzen sind.

Verbrennung

Mitte 1986 waren, Statistiken des
Umweltbundesamtes zufolge, 34 % der
bundesdeutschen Bevélkerung an 47
Muilverbrennungsantagen (MVAs) mit
einer Jahrestonnenleistung von etwa 9
Millionen angeschlossen. Bis 1985, so
Dipl.-Ing. Lothar Barniske vom Umweit-
bundesamt auf dem 4. Internationalen
Recycling Congress in Berlin, ist mit
weiteren 21 MVAs mit einer Leistung
von 4 Mill. Jato zu rechnen. Neuere
Planungen sehen einen Zubau von ie-
diglich 10 MVAs vor.

Die Verbrennung unbehandelten
Mulls weist mehrere gravierende Nach-
teile auf, die dem Vorteil der Mulireduk-
tion gegeniiberstehen.

a) Rauchgasemissionen: Trotz ko-
stenintensiver Rauchgasreinigungsan-
lagen sind die Emissionen von Giften
(Dioxin), Schwermetallen (Cadmium
und Zink) sowie CO,, Stickoxiden und
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Chlorwasserstoffen nicht véllig zu ver-
hindern. Jedoch werden bei den Anla-
gen mit Rauchgaswasche die in der TA-
Luft vorgeschriebenen Werte deutlich
unterschritten. Die Kosten hierfur sind
allerdings erheblich; sie machen 50 %
der Betriebskosten aus, d.h. 40 bis 50
DM/,

b) Brennleistung: Die Brennleistung
von unbehandeltem Mull unterliegt gro-
Ben Schwankungen, was bei zu hohen
Temperaturen erhohte Stickoxidemis-
sionen und bei zu niedriger Temperatur
Verschwelungseffekte zur Folge hat.
insgesamt ist die Brennleistung von un-
pbehandeltem Hausmill etwa halb so
gro wie die von sortiertem Mull. (Der
Heizwert liegt, je nach Zusammenset-
zung, zwischen 3000 und 9000 kJ/kg
beim unbehandeiten Hausmiil und
10 000 bis 19 000 kJ/kg beim soge-
nannten Brennstoff aus Mull.)

c) Kosten: Die Kosten fiir die Mliver-
brennung liegen derzeit je t bei DM 80
bis DM 100, 50 % der Kosten werden
durch die Rauchgaswasche verursacht.

d) Schlacke: Der Schlackenanteil ist
unverhaltnismaBig hoch. Wird die FE-
Metallfraktion erst nach der Verbren-
nung ausgesondert, ist der Schrottwert
zudem &uBerst gering. (Aus den rund 3
Mill. t Rickstanden wurden nur etwa
300 000 t Eisenschrott aussortiert.)

Sortieranlagen

1985 befanden sich 24 Sortieranla-
gen in Betrieb und weitere 26 im Bau
oder in der Planung, so daB sich in ab-
sehbarer Zeit die Menge des behandel-
ten (sortierten) Mulls verdoppeln wird.
Bei 22 von ihnen handelt es sich um
Kleinanlagen, die die bereits getrennt
gesammelten Wertstoffe (in ,Grlnen
Tonnen* etwa) sortieren. Zwei GroB3an-
lagen mit einer Kapazitat von 180 000
Jato, die den in seiner Gesamtheit ge-
sammelten MUl in seine wieder- oder
weiterverwertbaren Bestandteile zerle-
gen, befinden sich in der Anlaufphase.

Sortieranlagen bieten neben der Re-
duzierung des zu deponierenden Mulls
den Vorteil der Wertstofferhaltung. Hier-
bei wird dem Wertstoffrecycling der Vor-
zug vor dem Energierecycling gegeben,
wie es auch vom Gesetzgeber inzwi-
schen vorgeschrieben ist. (§ 3 Abs. 2
Abfalibeseitigungsgesetz: Die Abfall-
verwertung hat Vorrang vor der sonsti-
gen Entsorgung. ...Abfalle sind so ein-
zusammeln, zu befbrdern, zu behan-
deln und zu lagern, daB die Mdglichkei-
ten zur Abfallverwertung genutzt wer-
den kénnen.) Der Anteil, der bei diesem
Verfahren letztendlich deponiert wer-
den miBte — schopft man tatsachlich
alle technischen Moglichkeiten aus —
liegt bei rund 30 %. Aber auch bei die-
sem Verfahren sind gewisse Nachteile
in Kauf zu nehmen, die bei einer Sortie-
rung am Entstehungsort entfielen:

1. Der Sortierungsaufwand ist groBer,
wenn der organische zusammen mit
dem anorganischen Mull angeliefert
wird.

2. Verschmutzte Wertstoffe sind weni-
ger wert.

3. Schwermetallgehalte lassen sich,
wenn auch in geringerer Form als in den
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herkdommlichen  Kompostieranlagen,
nicht ganz vermeiden, was den Absatz
des aus Mill gewonnenen Komposts er-
schwert.

4. Je besser sortiert wird, desto hdher
sind die Kosten.

Aus all diesen Grinden wird die Vor-
sortierung des Muils am Entstehungsort
in Zukunft ein unverzichtbarer Bestand-
teil eines sinnvollen Recyclingkonzep-
tes sein.

Griine Tonne

Die ,Grine Tonne* ist ein moglicher
Weg, Wertstoffe einer erneuten Nut-
zung zuzuflihren. Bei dieser Variante
erhalten alle Haushalte eine zweite
Tonne, in der Glas, Papier, Metalle und
auch Lumpen vom Restmdll getrennt
gesammelt werden. Doch auch bei die-
ser Methode, die in zahlreichen Versu-
chen (derzeit in Uber 1,25 Millionen
Haushalten) hinsichtlich der hohen Ak-
zeptanz erfolgreich erprobt wurde, wird
der Belastung des organischen Anteils
im Ml mit Schadstoffen nicht gent-
gend Rechnung getragen. Auch ist das
Papier aus der ,,Grunen Tonne" so gut
wie nicht mehr absetzbar. Ebentalls
schwer zu vermarkten ist minderwerti-
ges gemischtes Altglas im Gegensatz
zu farblich sortiertem. Glas aus der
,Grinen Tonne* aber besteht zu 60 %
aus Bruchglas, das mit den heutigen
Sortieranlagen noch nicht farblich ge-
trennt werden kann. Da Altglas und Alt-
papier 70 % des Inhalts der ,Grlnen
Tonne“ ausmachen, werden deren
Grenzen deutlich.

Biotonne und Graue Tonne

Die sinnvollste Vorsortierung ist die
Trennung in organischen Mll plus ei-
nem, fur die Kompostierung notwendi-
gen, 10%igem Zusatz an minderwertti-
gem Verpackungspapier einerseits und
anorganischen Stoffen andererseits. In
Gebauden mit Mulischluckern ist eine
derartige Trennung ebenfalls leicht rea-
lisierbar. Man muBte lediglich ein per
Knopfdruck Uber den entsprechenden
Container dirigierbares Endrohr anbrin-
gen. Diese Trennweise setzt ebenso
wie bei der ,Grunen Tonne“ eine Sor-
tieranlage, dariiber hinaus aber auch
eine Kompostieraniage voraus. Mit den
nicht zu vermarktenden brennbaren An-
teilen konnten Mullverbrennungsania-
gen beschickt werden. Dies wurde de-
ren Heizleistung steigern und gleichzei-
tig ware die anfallende Luftschadstoff-
menge geringer.

Parellel zum ,Holsystem® wird nach
wie vor das ,,Bringsystem*®, d.h. das Auf-
stellen von Containern zur Wertstoff-
sammlung, beibehalten und verstarkt
werden, da das hier gesammelie Mate-
rial durch das Entfallen einer kostspieli-
gen Sortierung und Abholung sowie sei-
ner Sortenreinheit wegen ungleich wert-
voller ist. Der Trend geht zu einer weite-
ren Vorsortierung. Glas etwa wird nach
Farben getrennt, Papier nach den unter-
schiedlichen Qualitaten. Das Aufstellen
solcher Container sowie die getrennte
Sammlung von Altpapier wird in Zu-

kunft, wie es teilweise schon heute ge-
schieht, durch die Gemeinden um den
Betrag, der durch Deponie und Abho-
lung eingespart wird, gefdrdert werden.

Zusammenfassung:

Auf Grund der unterschiedlichen Aus-
gangssituationen wird es auch in Zu-
kunft kein einheitliches Mulibeseiti-
gungssystem geben. Vielmehr wird sich
jede Gemeinde fur das System mit den
geringsten  Nachteilen  entscheiden
missen. Generell 148t sich feststellen,
daB in Ballungszentren den MVAs, in
Mischwohngebieten den Sortieranla-
gen und in den rein landlichen Gegen-
den der Deponie der Vorzug gegeben
werden wird. Auf eine gewisse Vorsor-
tierung am Entstehungsort darf und wird
in Zukunft aber unter keinen Umsténden
verzichtet werden, denn neben den
schon erwahnten Vorteilen der Vorsor-
tierung ist nur so ein sinnvoller Umgang
mit dem Ml gewahrleistet. Der sinn-
volle Umgang mit Mull schiieBt aber
auch die Bereitschaft ein, Mehrarbeit
und Mehrkosten flr eine umweitscho-
nende Entsorgung in Kauf zu nehmen.
Letzte Erhebungen haben ergeben, da3
der Bundesbiirger durchaus bereit ist,
fur diese MaBnahmen mehr Geld zu be-
zahlen. Allerdings muB die Bereitschaft
des Einzelnen durch eine umfangreiche
Offentlichkeitsarbeit an die Anforderun-
gen eines effektiven Mlllentsorgungs-
programms angepabt werden.

Prognostizieren 148t sich, daB der
Trend in Richtung mehr Tonnen geht.
Der Vormarsch der ,Grinen Tonne* ist
zwar gebremst, doch die Vorteile der
_Biotonne" gewahrleisten den Mullton-
nenherstellern auf die Dauer einen er-
hohten Auftragseingang.

Mullsortieraniagen und Kompostier-
aniagen fir MUl aus ,Biotonnen™ wer-
den den Vorzug vor Verbrennungsanla-
gen haben, bzw. diesen vorgeschaltet
sein. Nur so wird das zu deponierende
Mullvolumen effektiv reduziert werden
kénnen. Dies verlangt aber von den
Kommunen, von der Kirchturmpolitik
Abstand zu nehmen und auch nach
landkreisiiberschreitenden  Losungen
zu suchen.

Muilfahrzeuge mit Kammern fiir zwef
Miillsorten werden in den nachsten Jah-
ren einen stetig wachsenden Markt fin-
den. Zuwachsraten von Mullverbren-
nungsanlagen, wie sie 1985 noch teil-
weise prognostiziert wurden, wird es
wohl so nicht geben. Das heit aber
nicht, daB Uberhaupt keine mehr gebaut
werden. Hier spielt die Politik eine ganz
erhebliche Rolle. Aus Ballungszentren,
wie dem Ruhrgebiet oder GroBstadten,
werden sie auch in Zukunft nicht wegzu-
denken sein. Fir die nachsten zehn
Jahre ist mit der Errichtung von ein bis
zwei MVAs im Jahr mit einer durch-
schnittlichen Leistung von 200 000 Jato
zu rechnen.

Laut Prof. Thomé-Kozmiensky von
der TU Berlin gehort die Zukunft dezen-
tralen Kleinanlagen mit Einzugsgebie-
ten von unter 100 000 Einwohnern.
Hierbei, so meint er, kdnnten durch die
Verwendung von Modulbausteinen die
Kosten fiir die Rauchgasreinigung er-
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heblich gesenkt werden. Hersteller und
Betreiber von Millverbrennungsanla-
gen sehen sich von dieser Modultechnik
aber noch ziemlich weit entfernt. Abge-
sehen davon wirden sich bei Kieinanla-
gen die Betriebskosten erhéhen. Letzt-
lich hangt bei allen Anlagen die Kosten-
situation von den lokalen Gegebenhei-
ten in bezug auf den Abnahmepreis flr
Dampf bzw. Strom ab.

Obwohl die Stickoxidemissionen der
MVAs unter den Grenzwerten der
neuen TA Luft liegen, werden von Be-
hérden sowohl bei Planfeststellungs-
verfahren als auch bei Altanlagen in zu-
nehmendem MaBe Entstickungsanla-
gen verlangt. Von dauernder Bedeu-
tung ist in diesem Zusammenhang auch
die fir die Entstickung durch naBchemi-
sche Verfahren einzusetzende Menge
an Chemikalien. Die Kosten hierfiir be-
laufen sich auf etwa DM 10/t verbrann-
ten Mulls. FUr die Zukunft ist hier eine
Kombination von Millverbrennung und
Warmekraftwerk zur gekoppelten Abluft-
reinigung sinnvoll, die gleichzeitig auch
die Energiegewinnung aus MUl erleich-
tern wirde.

Ob sich Pyrolyseanlagen durchset-
zen werden, ist, was den Hausmdill be-
trifft, eher negativ zu beantworten. Bei
Autoreifen oder dem Kunststoffanteil im
Ml kann sich die Pyrolyse als das ge-
eignetste Verfahren erweisen, da bei
einheitlicher Beschickung die Anlagen
storungsfrei funktionieren und somit die
Vorteile der Pyrolyse (geringe Schad-
stoffemissionen und glnstige Kosten/
Nutzen-Relation) gegenliber der Ver-
brennung voll zum Tragen kommen.
Allerdings existieren bis heute lediglich
Pilotanlagen, so daB eine Beurteilung
noch nicht méglich ist.

Zukunftsszenario

AbschlieBend 4Bt sich ein flr die mei-
sten Kommunen der Bundesrepublik
sinnvolles Zukunftsszenario entwerfen:
Basierend auf der Sortierung des Mlls
in den einzelnen Haushalten wird sich
ein  kombiniertes Hol-Bring-System
durchsetzen. Zwei Hausmiuilltonnen, die
alternierend geleert werden, nehmen
organische und Ubrige Stoffe auf. Bei Ei-
genkompostierung entfallt die ,Bio-
tonne®. Glas und Papier werden nach
Sorten getrennt in Containern und Stra-
Bensammlungen erfaBt. Altol, Arznei-
mittel und anderer Sondermill wird an
Spezialsammelstellen entsorgt. Der
durch die ,Biotonne” erfaBte organi-
sche Mull wird in Kompostieraniagen
weiterverarbeitet. MUl aus der ,,Grauen
Tonne*® wird in Sortieranlagen aufberei-
tet und nach Sonderabfallen, deponier-
baren, wiederverwertbaren und brenn-
baren Stoffen getrennt. Wertstoffriick-
fihrung, Verbrennung, Pyrolyse und
Deponierung werden sich anschlieBen.

Sehr entscheidend flr ein sinnvolles
Recycling von Mll ist die Vermarktung
der anfallenden Produkte. Es ist wichtig,
bevor man sich fur ein bestimmtes Sy-
stem entscheidet, die Vermarktung der
Endprodukte sicherzustellen. Das Mar-
keting in der Mullentsorgung ist von
wachsender Bedeutung. Hierbei muf
erwogen werden, daB mit zunehmen-

dem Recycling die Preise fir Altpapier
und Altglas rapide fallen bzw. immer ho-
here Anspriche an Sortenreinheit ge-
stellt werden. So ist in allen Fallen abzu-
wégen, ob der Brennwert eines Stoffes
oder sein Materialwert kostenglinstiger
zu vermarkten sind, wobei die schwer
abwagbaren Kosten wie Umweltbela-
stung durch Schadstoffe in Luft, Boden

und Wasser oder, im Falle der Deponie-
rung, der Wiederbeschaffungswert der
Grundstlicke, Sickerwassererfassung
und -aufbereitung, Deponiegaserfas-
sung etc. mit zu berucksichtigen sind.
Ebenso sind Techniker gefragt, neue
Verwendungsmdglichkeiten und Pro-
dukte aus MUll zu finden.

Kraftwerksprojekt ,,Severn Barrage*
Entsteht in Wales das zweite Gezeitenkraftwerk

Europas?

Die Weltmeere sind als Lieferanten
von Energie bisher kaum erschlos-
sen. Dabei wére es im Prinzip sehr
einfach, das bei Flut zum Land hin-
stromende und bei Ebbe vom Land
wegstromende Wasser zum Antrieb
von Turbinen zu nutzen, um Strom zu
erzeugen. Je hoher der Tidenhub, d.
h. der Unterschied zwischen dem
héchsten und dem niedrigsten Was-
serstand, desto gréBer die Ausbeute
an elektrischer Energie. Schon An-
fang unseres Jahrhunderts gab es
eine Reihe von Planen zur Energiege-
winnung aus dem standigen Wech-
sel der Gezeiten, deren technische
Realisierung ist aber immer noch mit
einer Menge ungeldster Probleme
verbunden. In Siid-Wales ist ein ge-
plantes Projekt schon sehr weit fort-
geschritten, bei dem der Meeresarm
vor Cardiff und Bristol durch einen
Damm verschlossen und ein Gezei-
tenkraftwerk mit einer Leistung von
7200 Megawatt gebaut werden soll:
»The Severn Barrage“ bzw. — wie es
nach den beiden Stadten an den End-
punkten auch benannt wird — ,Car-
diff-Weston-Barrage*.

Die Idee fur einen solchen Gezeiten-
staudamm vor Cardiff ist alt, erste detail-
liert ausgearbeitete Plane gab es schon
1849. Damals sollte der Damm das
Wasser zur Landseite hin stauen, um
den Wasserspiegel fiir das schiffbare

SWANSEA

CARDIFF

Kanalnetz in Richtung Binnenland
gleichmaBig hoch zu halten. Was 1849
ein Schiffahrtsproblem war, der Tiden-
hub von bis zu etwa 12 m, der bei Nied-
rigwasser die Kanale trockenfallen lieB,
soll nun zur Energiegewinnung dienen.
12 m, das ist etwa die Héhe eines vier-
stéckigen Hauses oder etwa viermal so-
viel wie der Tidenhub an dem bekann-
ten deutschen Nordsee-Urlaubsort
Busum, der mit rund 3 m einen flr deut-
sche Verhaltnisse recht groBen Unter-
schied zwischen Hoch- und Niedrigwas-
ser aufweist. Ahnlich glinstige Verhalt-
nisse wie vor Cardiff gibt es fir ein Ge-
zeitenkraftwert an etwa 100 Platzen auf
der Erde. Dennoch existiert in Europa
erst ein funktionierendes Gezeitenkraft-
werk, und auf der gesamten Erde arbei-
ten erst weniger als ein halbes Dutzend.
Von diesen befinden sich die meisten in
der Sowjetunion und in China, also in
Landern, aus denen wir meist nur sehr
spéarliche Informationen bekommen.
Das bisher einzige europaische Gezei-
tenkraftwerk arbeitet seit fast 25 Jahren
in der N&he von St. Malo in Frankreich
an der Mindung des Flusses La Rance
und liefert eine Leistung von rund 240
MW; das ist weniger als ein Drittel der

NEWNHAM

Severn Bridge
T SHARPNESS

Welsh Grounds

NEWPORT Lydney Sands

The Shoots

- English Stones Line Barrage

AVONMOUTH

8RISTOL
CLEVEDON

WESTON- Super -MARE

Carditf Weston Line Barrage

MINEHEAD

WATCHET

i
L Bridgwater Bay

Das Projekt , The Severn Barrage” sieht vor, den Meeresarm, in der der Severn-FluB miindet, durch einen
Damm mit Gezeitenkraftwerk zu verschiieBen. Die dicke Linie stdlich von Cardiff/Weston-Super-Mare
kennzeichnet den geplanten Dammverlauf. Die gestrichelten Linien mit dem Meterangaben bezeichnen
den mittleren Tidenhub.
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