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In der Bundesrepublik sind in den 50er
Jahren 13 Biogas-Anlagen nach dem
System  Schmidt-Eggersglifl gebaut
worden. Von diesen hat nur die 1955
errichtete Anlage des Kosters der Sale-
sianer im oberbayerischen Benedikt-
beuern die Ausverkaufspreise auf dem
Energiemarkt Ende der 60er Jahre
iiberlebt. Auch ihr hdtte das Elektrizi-
titswerk, die Isar-Amper-Werke AG,
vor einem Jahr fast den Lebensnerv
durchschnitten, wenn nicht der Bund
Natur- und Umweltschutz diese Aus-
niitzung des Gebietsmonopols rechtzei-
tig angeprangert hdtte. Das E-Werk
wollte damals eine notwendig gewor-
amr’dene neue Umformerstation nur unter
der Auflage errichten, daf die Biogas-
Anlage nur noch bei Stromausfall als
Notstromaggregat, nicht aber zur lau-
fenden Deckung des Eigenbedarfs des
Klosters und zur FEinspeisung in das
Versorgungsnetz verwendet werde. An
diesem Prizedenzfall hatte sich ge-
zeigt, wie schwer es ist, umweltfreund-
liche Energiequellen gegen die mdchti-
gen Gruppeninteressen der Elektrizi-
titswirtschaft durchzusetzen. Die giitli-
che Einigung unter dem Druck des Of-
fentlichen Protestes — das Kloster
kann heute wieder so viel Strom aus
Biogas und einem Wasserkraftwerk
produzieren, wie es wirtschaftlich sinn-
voll ist — hat aber auch bewiesen, daf3
es auch anders geht.

Werner Miiller, der die Anlagen konzi-
piert hat und die letzte in Benedikt-

Bild 2:

Aus dem Mist von 180 Grofivieheinheiten werden seit 1955 tiglich 300 m3 Gas fiir die Klosterkiiche und zur Stromerzeu-
gung gewonnen [/ Widerstand des E-Werks durch 6ffentlichen Protest gebrochen

Die Biogas-Anlage
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Bild 1:
Maschinenhaus dazwischen,
rechts der Dungsilo

bauern heute noch betreut, kann mit
dem nachfolgenden Bericht seine prak-
tischen Kenntnisse einer neuen Gene-
ration vermitteln. Die Redaktion

Die Entwicklung von Anlagen zur Gas-
gewinnung aus Stallmist wurde gleich
nach dem Krieg begonnen. Die erste
Versuchsanlage der damaligen Firma
Schmidt, Verden/Aller, auf dem Gut
Allerhop in der Lineburger Heide wur-

Der Maschinenraum; links im Vordergrund angeschnitten der Gas/Dieselmotor mit
der Schwungscheibe, im Hintergrund mitte der Generator und die Schaittafel,
L rechts die iiber Keilriemen angetriebene Zentralpumpe

Die Biogas-Anlage Benediktbeuern; in der Mitte die beiden Faulraumsilos mit dem
links (angeschnitten) die Gasglocke etwa haibvoll,
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de als Bihu-Gas-Anlage bezeichnet,
ausgehend von dem Begriff “‘Biologi-
scher Humus’, weil der Dinger aus
dem ausgefaulten Schlamm an Né&hr-
stoffen dem Stapelmist iiberlegen ist
und von den Pflanzen auch besser auf-
genommen wird.

Die 1955 errichtete Anlage in Bene-
diktbeuern gehdérte noch zu den er-
sten. Sie war auf 160 Groftvieheinhei-
ten (GVE) ausgelegt und hatte
145 000 DM gekostet. In der 23jihri-
gen Betriebszeit war lediglich die Zen-
tralpumpe zu iiberholen. Die Rihrwer-
ke wurden im vergangenen Jahr er-
neuert.

Funktionsablauf

Der Stall wird durch einen Schwemm-
kanal (300 mm Rohr unter dem Stall-
boden) entmistet. Zu diesem, auch aus
anderen Griinden gebriuchlichen Ver-
fahren ist es notwendig, dafl zum Ein-
streuen gehickseltes Stroh verwendet
wird. Ein Jauchestrom, der Uber eine
Druckleitung vom Mischbehilter der
Biogas-Anlage kommt, schwemmt den
Mist in diesen Behilter. Von dort wird
er in den Faulraum gepumpt. Um eine
entsprechende Gasleistung zu errei-
chen, wird pro GVE eine Einstreumen-
ge von 3 bis 5 kg bendtigt.

In Benediktbeuern sind zwei Faulrdu-
me in Siloform von je 240 m> Inhalt
aus Beton gebaut und gut isoliert wor-
den (Bild 1) Die Wirmedimmung,
die hier unter Putz liegt, ist notwendig,
damit bei der fiir den Faulprozefy not-
wendigen Temperatur von 35 bis
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Bild 3: Blick (ber die Silos mit den Riihr-

werken und Uberldaufen

37 OC nicht auch noch grofie Energie-

verluste entstehen.

Das Faulgas hat einen durchschnittli-
chen Heizwert von 5 700 kcal/m3. Bei
giinstiger Betriebsweise werden pro
GVE tiglich etwa 2 m3 gewonnen, von
derzeit 180 GVE im Durchschnitt
300 m3/d. Die Gasglocke (in Bild 1
links) fafit. 200 m3.

Etwa ein Drittel des gewonnenen Ga-
ses wird zur Beheizung der Faulriume
verwendet, ein weiteres Drittel dient
zum Heizen und nach Entschwefelung
durch einen Gasreiniger zum Kochen
in der Klosterkiiche fiir rund 200 Per-
sonen. Das letzte Drittel versorgt einen
70 PS-Gas/Dieselmotor, der wiederum
die Zentralpumpe und einen 60-kVA-
Generator zur Stromerzeugung an-
treibt (B ild 2). Wegen des erforder-
lichen grolen Durchgangsquerschnitts
fiir das zdhflissige Medium dient als
Zentralpumpe eine Kanalradpumpe in
Sonderausfithrung der Ritz Pumpenfa-
brik oHG, Schwibisch-Gmiind.

Kraft-Warme-Koppelung

Das Konzept der Anlage ist so ausge-
legt, da® der Gasbedarf der Kiiche voli-
stindig gedeckt werden kann, wihrend
der Generator die iiberschiissige Gas-
energie in Strom umwandelt. Dabei ist
von Vorteil, dafy die Bedarfsspitze fiir
Kochgas am Vormittag, fiir Strom da-
gegen in der Frith, am Spétnachmittag
und Abend zu verzeichnen ist. Es kann
also sehr viel Strom firr den Eigenbe-
darf selbst erzeugt werden, wodurch
teurer Bezug aus dem Offentlichen
Netz gespart wird. Andererseits ist der
Eigenverbrauch so hoch, dafs nur we-
nig Strom zu dem niedrigen Abnahme-
preis in das Netz eingespeist wird.

Aber selbst dann lohnt sich der Gene-
ratorbetrieb, weil die Abwidrme des
Gas/Dieselmotors stets gleichzeitig zur
Beheizung der Faulriume genutzt
wird. Wir haben hier also das vorbildli-
che Beispiel einer sinnvollen Kraft-
Wirme-Koppelung. Je hiufiger diese
Betriebsweise ist, desto  weniger
braucht auch das gewonnene Gas di-
rekt fiir die Faulraumbeheizung einge-
setzt zu werden.

Das Erwidrmen der Faulriume ge-
schieht durch zwei Wirmetauscher, die
on der Fliissigkeit aus den Faulrdu-
men durchstrémt werden. Da sich eine
Schwimmdecke nach oben absetzt und
zu einer Erhdrtung filhren wiirde, miis-
sen die Faulrdume tiglich ein bis zwei-
mal etwa 15 Minuten aufgerithrt wer-
den. Dies geschieht durch einen Jau-
chestrahl iiber Rithrwerke (B ild 3).

Dungverwertung

Auch bei téglicher Beschickung der
beiden Faulrdume mit frischem Mist,
1ifit nach zwei bis drei Wochen die"
Gasleistung nach, weil der Schlamm
ausgefault ist. Der Faulraum wird dann
durch eine Saug- und Druckleitung
aufgerithrt, und ein Drittel des
Schlamms in den Dungbehilter (in
Bild 1 der Silo rechts) abgepumpt. Der
Dungbehilter faBt 300 m3, was einem
Speichervermdégen von mindestens 100
Tagen entspricht.
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Kanalradpumpen mit unverandert freiem Kugeidurchgang

zur Fdrderung von nicht gereinigten Abwassern mit groben, lang-
faserigen Bestandteilen und Gas-/Lufteinschliissen. Die Pumpen
konnen teilbeaufschlagt werden und passen sich dabei selbsttatig
an den Zulauf an. Das bedeutet: voliige Entleerung des Pumpen-
sumpfes, keine Geruchsbeldstigung, stoBfreie Zuschaltung weite-
rer Pumpen, pulsationsfreie und kontinuierliche Fordermengen-
zunahme. Bitte fordern Sie weitere Unterlagen an.
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RITZ Pumpenfabrik GmbH
& Co KG, Postfach 188,

k 7070 Schwibisch Gmiind
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Sonnenenergie
nutzbar gemacht!

unser Leitsatz fiir ein komplettes, einbaufertiges System

bestehend aus: Flachkollektor — Speicher
Verbindungsteile

— Regelung —

Als Speichersystem ein Sonnen-Heiz-Automat System
Schnyder, fiir den exergiegerechten Wirmeaustausch.

Johann Zimmer, Solartechnik, 8432 Beilngries,
Tel. 08461/379
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